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Ejemplo de aplicacion — Impresion digital Dbl S

Maquina de impresion de etiquetas y
envases

Configuracion tipica: 24 servos
Velocidad de rotacion 200m/min

Gran precision de sincronismo
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Ejemplo de aplicacion — Textil /NIl
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Maquina de coser
Hasta 100 ejes en una maquina

Programa de interpretacion de
patron y generacion de perfil de
movimiento integrado en el
drive

CONTROL TECHNIQUES



Bobinador/Desbobinador
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Aplicaciones tipicas
Bobinadores/desb para el
metal, papel, plastico, etc.

Software completo de altas prestaciones

e Software de bobinado/desbobinado
e Desarrollado para la SI-Applications / Unidrive M

e Control de la tension con control del par o de la
velocidad

e Compensaciones de inercia, de perdidas constantes
y dindmicas
o Efecto Taper

e Permite el control de todos los tipos de regulacion :
control por velocidad, par , célula de carga,
bailarina, etc..

e Manual de usuario completo

User Guide

- Winder Function
“» Block Template

Application Software

Option Software for:
+ Sl-Applications Plus
Issm 2

CONTROL
TECHNIQUES
e e Qe som
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Cizalla volante — aplicaciones al vuelo _All for dreams

Aplicaciones tipicas
Corte al vuelo, manipulacion
al vuelo

Instalacion & configuracion rapida & facil

Conjunto de parametros de la aplicacion facil de configurar
Funcion de limite software y gestion de entradas limite hardware
Modo de control manual; movimiento en jog y corte

La configuracion de trabajo (velocidades, medidas de corte, perfil)
puede modificarse en marcha

Amplio rango de buses de comunicacion compatibles
Control de cuchilla de corte mediante salida de alta velocidad
Modo de corte ciclico o por marca

En corte por marca, filtrado de marcas mediante ventana de
captura

User Guide
Flying Shear

Corte en angulo o paralelo

Optimizacion del perfil de movimiento trabajando en corte ciclico
para reducir estrés mecanico

Funcion de vigilancia del estado de la cuchilla para evitar dafar la
maquina

Es posible trabajar afiadir un “Gap” entre cortes

La aplicacion de corte al vuelo puede ser extensible a otras
aplicaciones CONTROL TECHNIQUES



Cizalla rotativa
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& Open pplication -

roject -

View Project Drives  Help

roRebbe NEERRAAEA]
C | sewp | Max. SpeedLimit | Offine Calculston | PID | Torque | Home

St T:Nothing
Siot 2: Sl-Universal Enc,
Slot 3:51-Applcations Pl
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-0 Max. Speed Limit
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Knife Encoder

Line encoder dismeter fum):
/647
/

Line Encoder
Location: P Slet 2

Line Encoder

Line encoder gearbox numerator: 1

Line encoder gearbox denominator: 1

Homing offset posion {counts):
0

Krife Encoder

Location:  P1 Drive

Resolution (SinCos, 551, EnDat):

Knfe gearbox numerator: 1

Knfe gearbax denominator: 1

Krife diameter um}: The knife is synchronised
o0 | o the web in the cut angle

/ A

Cutting Angle.

Web Flow

The Cut angle may be set to @ maximum of 270.0/ the mumber of blades,
defined by parameter £19.019.

+ Increased Acceleration Angle - #19.017 - This feature allocates from 0.0%

to 50.0% in 0.1% steps additional angle to the Acceleration portion of the CAM
profile. For most systems this feature will be set to 0, however, in systems

where achicving stabilty going in to the cut angle is a problem, this may be
increased such that the acceleration rate will be decreased going in to the cut
This must be applied carcfully since increasing the angle for acceleration,
decreases the angle for deceleration, and will thercfore increase the torque
required to decelerate the knifc

2%

#19.017=0 #19.017 = 500

When this feature is used the homing position changes from vertical, by an
< - S m— — -
Follow curent selection

Device - Speed: 0 rpm Current: 0 A

Aplicaciones tipica
Corte a alta velocidad para
papel, plastico, metal etc..

EMERSON

User Guide

Rotary Knife
Solution Software

Application Software

Option Software for:
« Sl-Applications

Issue: 1

CONTROL
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Instalacion & configuracion rapida & facil

o Facil de configurar con parametros en el drive
e Rutina de home

e Master virtual

e Cambios del formato al vuelo

o Rampa senoidal, reduccién del stress

o Control de registro

e Calculo de la maxima velocidad en funcién de

formato

e Permite el control de 2 pares de cuchillas

o Refuerzo de par de corte, perdidas por friccion

CONTROL TECHNIQUES



Sincronismo con correccion Niale=e

Instalacion & configuracion rapida & facil

Master Esclavo

e Funciones manuales de jog
e Funcién de home del eje esclavo

o Sistema configurable de capturas freeze de master y esclavo

o Sistema de ventanas de captura para master y esclavo para
filtrar las capturas

e Trabajo en unidades reales de ingenieria

o Configuracion del perfil de correccion (velocidad, aceleracion,
deceleracion)

Cinta con palas Cinta correctora Cinta espaciadora Cinta de produccion

e Desplazamiento de la captura del esclavo respecto el maestro
(Offset master)

e Correccion del error proporcional de forma gradual

_ _ o e Correccidon automatica de ratio de sincronismo
Aplicaciones tipica
Sincronismo cintas paralelas,

separacion de producto,...
CONTROL TECHNIQUES -



Software configuracion - Cizalla volante, rotativa y sincronismo LS

B ] B v e -2 = =ETTE]) Soporte para puesta en marchay diagnéstico
|2 e g Tenerro nsumaan T R
Wow || S e 0] e e | Gt | oo | GGt ) Gy [ o [ e Interfaz de usuario intuitiva
. 1 Speed: 0 RPM EIp ficarsesion. - _
oI IS Position: U U 5 o Utilidades para gestionar parametros (cargar,
-_ ;---gwiw_"n‘g?hle; . FZS::":WMO“MM 09 o . Line Speed: 0 unitsinin I d
9 el ot ie e e escargar, guardar, comparar...)
&4 - €9 Digtax-ST
F— g P Hodware o Diive Cortrol i , i
5 “E’"M | o Listas de parametros de usuario
| g | B e[ - .
e - o Osciloscopio integrado con cuatro canales
G =04 Setup .
e Sectical |nﬁ\:ﬁen Jog Home . . . - s
e e 8 v < e Ayuda interactiva. _Des_cr|pC|on de Ips
g;ﬂ [ ws | [ewosmereson] 2 parametros de aplicacion al seleccionarlos en
1d Gap Profie Virtual Master .
gg Facos Ty o o la interfaz
ol : _
| S e Manuales de la Cizalla, Unidrive M, SlI-
Applications, Sl-Universal Encoder integrados
14 ' en el entorno
P wes o
e ] H o Pantallas de puesta en marcha que facilitan la
q /— P ‘: < n 3 b . ., .
s soe [pes | P=red SV pm | R | || . configuracion paso a paso, y permiten mover
(#|= drameiers

Puesta en marcha inmediata

En cinco minutos podemos mover los ejes de la aplicacion y
simular movimientos con el master virtual CONTROL TECHNIQUES |




Software configuracion - Cizalla volante, rotativa y sincronismo LS

e — Soporte para puesta en marchay diagndéstico
‘;".f:"":’:&"* Sl RRBR
e X Owe |7 | WElms | Profe ) fmsrieenn — =7 =]
= I ] &5 m | et 5 Unk
e, | &0 = e e Configuracion y diagnostico de las I/0 de la
=, - sl aplicacién con gréficos ilustrativos
E::s::”" ! E a2
14 Sreen B | 1 m"“’fﬁi [ reser omne | | FAT ReseT .
g M T &= | e Desde el mismo programa se puede cargar la
9 =l aplicacion de cizalla en la SI-Applications. No
- I = N Sl g es necesario herramientas adicionales
o - = o Pantallas de configuracion de motor,
S realimentacion y autotuning.
S S
T e o Posibilidad exportar los parametros al
@ Regevanon Missed Mark New Cam i being Calculaled
= e MConnect
.- C T omm s Do o Alarmas de la aplicacion de cizalla integradas
e == e e Comunicaciéon Modbus RTU, Modbus TCP/IP,
y CT-Net

Puesta en marcha inmediata

La estructura del arbol de proyecto y las pantallas ayudan en la
configuracion de la aplicacion. CONTROL TECHNIQUES |



Control Multibomba — Con el M200 Nl

Instalacion & configuracion rapida & facil

o Control de presion basico: 1 bomba regulada + 3
auxiliares

e Control vectorial con curva cuadratica V/Hz
o Onboard PLC Codesys en tiempo real (16ms)

o Menu 0 de configuracién personalizado a la
aplicacion

o Seguridad 2xSTO nivel SIL3 (M300 y M400)

: o Filtro interno EMC
PID Scale }_| Motor Speed Reference . .,
: o Algoritmo control de presion desde PID menu 14

o Entrada analdgica sensor de presion en
corriente/voltaje

L
Aplicaciones tipica sIL3
Control multibombas ®

CODESYS

CONTROL TECHNIQUES
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Control Multibomba = Con el F300
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BOMBA REG. BOMBA 1 BOMBA 2

BOMBA 3

Aplicaciones tipica
Control multibombas

Bomba A

Secuencia 1: [ELJglERICETE
Secuencia 2: [ZLI0l =R IEN T ETE
Secuencia 3: [ELIGLERICHIIETE

Instalacion & configuracion rapida & facil

Control de presion béasico: 1 bomba regulada + 8 auxiliares
Control vectorial con curva cuadratica V/Hz

Software bombeo basado en modulo SI_Application

Nueva version V602 (basada en V402 UniSP)

Rotacion de bombas auxiliares (monojocker), desgaste equilibrado
Seguridad 1xSTO nivel SIL3

Filtro interno EMC: EN61800-3 categoria C3

Algoritmo control de presion desde PID menu 14

Entrada analdgica sensor de presion en corriente/voltaje

Modulo expansion Sl_1O a partir de la 4 bomba auxiliar

.

B

N

Bomba B Bomba C Bomba D !_ ( SIL3
Bomba Aux 1 Bomba Aux 2 Bomba Aux 3 !.' ®
Bomba Aux 3 Bomba Aux 1 Bomba Aux 2 = conesvs
Bomba Aux 2 Bomba Aux 3 Bomba Aux 1
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Control Inteligente aguas residuales — Con el F300 LS

Instalacion & configuracion rapida & facil

e Deteccion de obstruccion de la turbina
o Configurable ciclo de limpieza

e Los ciclos de limpieza puede ser automatico
(basado en la corriente), o periodico

e Estimacion del flujo calculado, de la potencia
consumida o sensores externos

e Deteccion de funcionamiento en seco

e Estimacion de la eficiencia

User Guide

Aplicaciones tipica N
Aguas residuales, fango, 1 - ime
aguas sucias, con solidos RN ;

Lo s o | 0 5 op ®

Cleaning Cleaning Cleaning
Pumping Phase 1 Phase 2 Phase 3
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